«GoldenHandsGroup»

Aufristkit fur universellen druckluftbetriebenen
Putzwerfer
zum Auftragen von dekorativen Putzen, Klebstoffen,
Grund- und Finishspachteln

Gebrauchsanleitung
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Dieser Aufrustkit wird zum Auftragen dinner Schichten von Grund- und Finishspachteln
sowie von dekorativen Putzen mit einer Kornung von bis zu drei Millimetern auf senkrechten
Flachen zusammen mit dem universellen druckluftbetriebenen Putzwerfer (im
Nachfolgenden Putzwerfer 3inl genannt ) von GoldenHandsGroup / Rik Stal verwendet. **
Dieser Aufrustkit ist nicht fir den Betrieb mit Putzwerfern anderer Hersteller konzipiert.

Die Wahl des Kompressors
Aufgrund des hohen Luftverbrauches bei Benutzung des Putzwerfers mit dem zuséatzlichen
Dusensatz wird empfohlen, einen Kompressor mit einer Ausgangsleistung von mindestens 400
| / min und einem Druckluftbehélter von mindestens 100 Litern zu verwenden. Fir beste
Ergebnisse empfehlen wir als Hersteller die Verwendung von zwei parallel geschalteten
Kompressoren mit den folgenden Eigenschaften:
- Ausgangsleistung 250-320 (Ansaugleistung 350-450) Liter pro Minute
- Ein Volumen des Druckluftbehalters von 50-70 Liter.

Lieferumfang:

- Gewindemuffe mit Dichtungsring 4 Stick
- Spruhduse 4 Stuck
- Dosierplatte mit Dichtung 1 Stiick

- Schraube mit Mutter zum Fixieren der Dosierplatte 2 Stlick

Vorgehensweise des Anbringens des Injektorensatzes

Aufristkit

Sprihduise Dosierplatte
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1. ANWENDUNG VON DEKORATIVEN PUTZEN (Reibeputz, Buntsteinputz usw.), KLEBEMORTEL
FUR ARMIERUNGSGEWEBE, GRUND- UND FINISHSPACHTELN.

Die Schichtdicke betragt 3-6 mm

Schrauben Sie die Standarddiise aus der Luftkammer des Putzwerfers ab und schrauben Sie sie in die
Gewindemuffe. Diese Konstruktion bringen Sie bitte wieder in die Luftkammer und schrauben sie
anstelle der Standartdiise. Wiederholen Sie den VVorgang mit restlichen Injektoren. Montieren Sie die
Dosierplatte mit zwei Schrauben am Putzwerfer so, dass die Dusen6ffnungen mittig in Plattendffnungen
liegen. Das Anbringen der Dichtung ist nicht notwendig. Nach dem Einbau der Platte ist der Putzwerfer
betriebsbereit. Empfohlener Luftdruck betrégt 5-7 bar.

Achtung! Es wird empfohlen, die Dusen von Hand einzubauen. Bei der Installation der Injektoren sollte
ein ubermaRiges Festziehen vermieden werden. Dies kann die Dise beschédigen.




2. AUFTRAGEN VON FINISHSPACHTELN™.

Schichtdicke betragt 0,5-2 mm

Schrauben Sie die Standarddiise aus der Luftkammer des Putzwerfers heraus. Schrauben Sie
Sprihduse in die Gewindemuffe und montieren Sie sie von Hand in der Luftkammer. Wiederholen
Sie den Vorgang mit den restlichen Injektoren. Montieren Sie die Dosierplatte samt Dichtung mit
zwei Schrauben am Putzwerfer. Die Diisenspitzen sollen dabei von der Auenseite der Dosierplatte
hervorstehen und die Dichtung sollte fest an Putzwerfer gedriickt werden, wobei die
Auswurfoffnungen vollstdndig abgedeckt sind. Nach ordnungsgemaRer Montage der Platte ist der
Putzwerfer betriebsbereit. Empfohlener Luftdruck betragt 5-7 bar. Durch Variieren des Drucks der
zugefihrten Luft und der Dicke des Gemisches kann eine feine bis grobe Textur der behandelten
Oberflache erzielt werden.

* Achtung! Ein stabiler Betrieb der Sprihdisen ist nur bei Verwendung von Fertigspachteln (in
Eimern) gewéhrleistet. Gleichzeitig muss der Spachtel vor der Verwendung eine minimale
FlieRfahigkeit erhalten, die gemaR der Gebrauchsanweisung mit Wasser verdinnt wird (in der
Regel bis zu 5-10% des Gesamtvolumens). Es kdnnen auch Spachteltrockenmischungen verwendet
werden, erfordern aber ein sorgféltiges Mischen, um Klumpenbildung zu vermeiden. Wenn sich in
der fertigen Mischung Klumpen befinden, kdnnen sie die Dusendffnungen verstopfen, wodurch der
Sprihvorgang instabil wird oder gar stoppt. Um die Arbeitsleistung wiederherzustellen, missen
Disen entfernt und gespult werden.

Schauen Sie die Videos iber Funktionsweise des Putzwerfers auf unserem YouTube ‘Kanal
“hwdgroup”.



